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JUBIN METAL

korrézidgatlo festek fémfeluletekre

1. Leiréas, alkalmazas

A JUBIN METAL akril koétéanyagok vizes diszperziojan alapulé festék acél-és vasszerkezetek és egyéb elemek
korréziégatlé és dekorativ védelmére épileten beldl és kivul egyarant , pl. acél tartéelemek és egyéb
konstrukciok, acél nyilaszardk, acélkeritések és ac  él dekoracios elemek, acélboritdsok és egyéb gépalk  atrészek,
sth.

A felllet fémes fény eléréseéig tarto tisztitisa —h  omokflivatas —, illetve a korrodalédott részek vegyi Uton tortén 6
eltavolitas nem sziikséges. Elegend6 a levalo rozsdarétegek drétkefével vagy csiszol6papirral térténd eltavolitasa és a
felilet zsirtalanitasa. A JUBIN METAL-ba belekompondlt inhibitorok — melyek hatékonyan megelézik és

megakadalyozzak az acél és a vas korrézidjat — a festett fellletek szamara hasonléan j6 minéségl védelmet nyujtanak,
mint a klasszikus old6szeres korr6ziégatld alapoz6 bevonatok és olddszeres dekorativ lakkok ugyanolyan vastagsagu
»kombinéaciodja«, ezért korr6zidgatlé alapoz6 bevonat alkalmazasa nem szilks  éges.

A JUBIN METAL alkalmas horganyzott feliiletek dekorativ védelmére is, réz elemek és rézontvények festése valamint
aluminium és aluminiuméntvények festése el6tt azonban a megfelelé alapozé bevonat hasznéalata kotelezd.

2. Kiszerelés, szinarnyalatok

0,65 és 2,25 |-es milanyag edények:
« fehér (1001-es arnyalat), eziist (5005-6s arnyalat), grafit (5004-es arnyalat)
« aFESTEKEK ES VAKOLATOK szinkartya 348 szinarnyalata (a JUMIX szinkeverd allomasokon az értékesitési
helyeken)
¢ aRAL szinkartya 187 szinarnyalata (a JUMIX szinkeverd allomasokon az értékesitési helyeken)
e aJUBIN METAL szinkartya 28 szinarnyalata — »metal« hatasi arnyalatok (a JUMIX szinkeverd allomasokon az
értékesitési helyeken)

0,65 I-es milanyag edények:
e z0ld (6-0s arnyalat), sététhbarna (8-as arnyalat), fekete (9-es arnyalat)

a klldonbdzé arnyalatu festékeket tetszés szerinti aranyban keverhetjiik egymassal!

3. Miiszaki adatok

sirisé ~1,28
(kg/dm®~) ~1,40
(»metal hatasl« szinarnyalatok)
illékony szerves anyag tartalom (VOC) <60
(a/1) EU VOC kovetelmény —

A/d kategoria
(2010.01.01.-t6l): <130

szaradasi id6 tapintasra szaraz ~2
T = +20 °C, levegb rel.

paratart. = 65 % tovabbi megmunkélasra ~6
(6ra) alkalmas

f6 0sszetevék: akrilat kdtéanyag, kalcitos és megnézium-szilikatos toltéanyagok, titan-dioxid, asszociativ tomorité anyag,

korrézidgatlok, viz
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A felulet legyen szaraz és tiszta, portol, és egyéb nem tapadd vagy gyengén tapado részektél mentes. A korrodalddott
részeket drotkefével vagy csiszolépapirral tisztitsuk meg, fémes fény eléréséig tartdé homokfuvatas illetve vegyi
eltavolitas nem sziikséges. A levalé régi festékrétegeket tavolitsuk el, ha jol tapadnak a feliiletre, akkor csak dorzsoljik at
egy kemény droétkefével vagy enyhén csiszoljuk meg (180-as vagy 220-as csiszolopapirral).

A megtisztitott fellleteket alaposan zsirtalanitsuk. Hasznalhatunk nitro-vagy egyéb higitét vagy valamilyen specialis
zsiroldoszert.

4. Afelllet el 6készitése

5. Afesték el 6készitése

Hasznalat el6tt a JUBIN METAL-t alaposan dsszekeverjilk, amennyiben sziikséges, legfeljebb 5% vizzel higitjuk.
Amennyiben szérassal vissziik fel a bevonatot (gyorsabb szaradasi feltételek mellett vagy mas esetekben), jobban is
higithatjuk, de akkor is csak max. 10%-ig. FIGYELEM! A festék fed6képessége a higitassal fokozottan csdkken!

A zardéfelllet atfestéséhez szilkséges festékeket, amelyek kilonb6z6 gyartasi sarzsokbél szarmaznak illetve eltérd
gyartasi datummal rendelkeznek, egy megfeleléen nagyméretli edényben kiegyenlitjik. Az olyan nagy fellletek esetén,
amikor ezzel a modszerrel technikailag nem megoldhaté az egy réteghez sziikséges bevonatmennyiség, a
kiegyenlitésre hasznalt edényben el6szor 6sszekeveriink legalabb haromedénynyi bevonatot. Amikor az igy el6készitett
festék egyharmadat elhaszndljuk, egy Gjabb festéket ontiink az edénybe, és jol dsszekeverjik a tdbbivel, stb. A 2-es, 6-
os, 8-as, 1001-es, 5004-es és 5005-es arnyalatu higitatlan bevonatokat, amelyek ugyanabhdl a gyartasi sarzsbél
szarmaznak illetve egyforma gyartasi datummal rendelkeznek, nem sziikséges kiegyenliteni.

6. A festék felhordasa

A JUBIN METAL-t két, harom vagy akar tobb rétegben visszik fel a szaraz és tiszta fellletre ecsettel, finom szivacsos
festéhengerrel (»flock« hengerrel) vagy szérassal. A gyors szaradas miatt javasoljuk a megszakitas nélkili savokban
torténd felhordast, az esetleges cseppeket rogtén oszlassuk el, hogy ne szaradjanak ra. A nedves festékréteg grafit
arnyalatban (5004-es arnyalat) el6szor ibolyakék hatasu, amely a szaradasi fazisbhan megszunik.

A festék barminemi ,javitasa” (szinez6anyagok hozzaadasa, higitas, stb.) felhordas kozben tilos. Az egyes feliiletek
lefestéséhez szikséges festékmennyiséget a felliletek mérete és az atlagos anyagsziikséglet alapjan szamitjuk ki, ill.
becsiljik meg, specialis esetben pedig egy megfelel6 nagysagu tesztfellleten térténd méréssel hatarozzuk meg az
anyagszikségletet.

A festés csak megfeleld id&jarasi koérilmények kozott, illetve kedvezd mikroklimatikus feltételek mellett végezhetd: a
leveg6 hémérséklete ne legyen +5 °C-nal alacsonyabb vagy +30 °C-nal magasabb (az optimalis munkahémérséklet +10
°C és +25 °C kozott van), a levegd relativ paratartalma pedig ne legyen 80%-nal magasabb. A felllet hdmérséklete
legyen magasabb a harmatpontnal, de semmiképp se legyen +5 °C alatt. A szabadban végzett munka esetén festés és a
bevonat filmrétegének szaradasa kézben védjik a fellleteket az erés napsugarzastol és a széltél, de a védelem ellenére
esd, kod vagy erés szél (>30 km/h) esetén nem dolgozunk!

Becsiilt illetve atlagos anyagsziikséglet egyrétegi felhordas esetén:

70-80 ml/m?, a feliilet érdességétdl fliggéen

7. Eszkozok tisztitasa, hulladékkezelés

A szerszamokat a hasznalatot kdvetéen azonnal mossuk le alaposan vizzel vagy vizben oldott altalanos haztartasi
tisztitdszerrel.

A fel nem hasznalt festéket (csak azt, amit nem higitottunk!) jol lezart csomagolasban 6rizziik meg az esetleges javitasok
vagy késébbi felhasznalas céljara. A hasznalhatatlan folyékony anyagmaradékot tilos a csatornahal6zatba, vizfolyasokba
vagy a kornyezetbe juttatni vagy a haztartasi hulladékokkal egyutt eltavolitani. A hulladékkezelési el6irasok alapjan a
folyékony hulladék a 08 01 19* klasszifikacios szamu veszélyes hulladékok (egyéb veszélyes anyagot tartalmazo
festéket vagy lakkot tartalmazé vizes szuszpenziok) kozé tartozik. Keverjik Ossze cementtel (hozzatehetjik a
habarcsmaradvanyokat és hulladékokat, homokot, flirészport) és épitési hulladék (a hulladék klasszifikaciés szama: 17
09 04) vagy kommunalis hulladék (klasszifikaciés szama: 08 01 12) lerakohelyen helyezziik el.

A megtisztitott csomagolas Ujrahasznosithato.

8. Munkavédelem és els 6segélynyujtas

Tartsa be az épitési ill. festd-mazol6 munkalatok altalanos munkavédelmi utasitasai és elGirasait. A |égz6szervek
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védelme védémaszkkal és a szem védelme véddszemiiveggel vagy arcvéddével csak a festék szérassal torténd
felhordasa esetén sziikséges.

ELSOSEGELY:

Szembe jutds: A szemhéjszéleket széthlzva b6 vizzel oblitsiik ki a szemet (10-15 percig), ha szikséges forduljuk
orvoshoz. Bérrel vald érintkezés: Tavolitsuk el a szennyezett ruhazatot, a szennyezett bérfelliletet mossuk le szappanos
vizzel; a bdrrel valo ismételt érintkezés esetén kézvédd krém hasznalatat javasoljuk. Lenyelés: Oblitsiik ki a sériilt szajat
vizzel, ne hanytassuk, azonnal forduljunk orvoshoz.

Figyelmeztet6 jelzések Xi
a csomagolason:

IRRITATIV!

4-METIL-G-OXO-BENZILBUTANSAVAT TARTALMAZ!

A biztonsagos

munkavégzéshez R36 Szemizgaté hatasu.

sziikséges specialis R52/53 Artalmas a vizi szervezetekre, a vizi kérnyezetben hosszan tartd karosodast
intézkedések, okozhat.

figyelmeztetések,

tajékoztatasok S2 Gyermekek kezébe nem keriilhet.

S26 Ha szembe jut, b6 vizzel azonnal ki kell mosni és orvoshoz kell fordulni.

S28 Ha az anyag a bérre ker(l, b6 vizzel azonnal le kell mosni.

S29 Csatornaba engedni nem szabad.

S46 Lenyelése esetén azonnal orvoshoz kell fordulni, az edényt/csomagoldburkolatot és a
cimkét az orvosnak meg kell mutatni.

S60 Az anyagot és/vagy edényzetét veszélyes hulladékként kell artalmatlanitani.

S61 Kerlini kell az anyag kérnyezetbe jutasat. Lasd a killdn hasznalati utasitast/biztonsagi
adatlapot.

9. Afestett fellletek karbantartasa és felljitasa

A lefestett felliletek kiilondsebb karbantartast nem igényelnek. A nem ratapadt port és egyéb nem tapadd
szennyezd&déseket leseperhetjik vagy leporszivozhatjuk, a ratapadt port és egyéb szennyezddéseket pedig altalanos
héaztartasi tisztitoszeroldatba martott nedves puha ruhaval vagy szivaccsal tavolitjuk el.

Azokon a fellileteken, amelyekrdl a szennyezédéseket vagy foltokat nem tudjuk eltavolitani, alkalmazzunk felujit6 festést,
mely Ujabb bevonat felhordasat jelenti legalabb két rétegben, a »Festék felhordasa« fejezetben leirtak szerint.

10. Tarolas, széllitasi feltételek és eltarthatésag

Tarolas és szallitas +5 °C és +25 °C kozotti hémérsékleten; kdzvetlen napfénytdl védve, gyermekek eldl elzarva,
FAGYTOL VEDVE TAROLANDO!

Eredeti, zart és sértetlen csomagolas esetén a felhasznalhatdésag: legalabb 18 hénap.

11. Min 6ségellen 6rzés

A termék mindségi jellemzéit a belsé termelési specifikacio és a szlovén, eurdpai és egyéb szabvanyok hatarozzak meg.
A meghatarozott vagy el6irt minéségi szintnek valé megfelelést a JUB altal mar évekkel kordbban bevezetett atfogo
minéségellendrzési rendszer, az ISO 9001 biztositja, mely sajat laboratériumainkban napi szinten, a Ljubljanai
Epitésiigyi Hivatalban, és egyéb hazai és kiilfoldi, fiiggetlen szakmai intézményekben pedig idészakonként biztositja a
mindség ellendrzését. A termék eléallitdsa soran szigortan betartjuk a szlovén és az eurépai kérnyezetvédelmi, valamint
a munkaegészségigyi és munkavédelmi standardokat, amit az ISO 14001 és az OHSAS 18001 tanusitvanyokkal
igazolunk.
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A prospektusban feltlintetett miiszaki Utmutat6t tapasztalataink alapjan allitottuk 6ssze azzal a céllal, hogy a termék
felhasznalasaval optimalis eredményt érjink el. A rossz termékvalasztasbol, helytelen felhasznalasbél vagy rossz
min&ségl munkavégzéshol szarmazé karokért nem vallalunk felelésséget.

12. Egyéb informacidk

A szinarnyalat eltérhet a szinkartyan vagy a szinmintan levétdl, de a AE2000 egydttes szinbeli eltérés — az 1ISO 772471-
3 és a CIE DE2000 matematikai modell alapjan — a JUB FESTEKEK ES VAKOLATOK szinkartyaja arnyalatai esetén
maximum 1,5, illetve a NCS és RAL szinkartydk esetében max. 2,5 lehet. Ellenérzéskor a standard tesztkartonra felvitt,
megszaradt réteg és az ellendrzés targyat képezé arnyalat TRC JUB d.o.0.-nal 6rzétt standardja a mérvado. A JUBIN
METAL szinkartya és egyéb szinkartyak alapjan készitett festék a JUB-nal rendelkezésre all6 bazisok és szinezd
paszték legjobban hasonlité véaltozata, de ebben az esetben a kivant arnyalattol valé egyittes szinbeli eltérés az
el6bbiekben feltiintetett garantalt értéknél nagyobb is lehet. A nem megfelel6 munkakoriilmények k6zotti munkavégzés, a
bevonat miiszaki adatlap utasitasaitdl eltéré elkészitése, a kiegyenlitési szabalyok figyelmen kivil hagyasa, a nem
megfeleléen el6készitett felliletre vald felhordas miatti szinarnyalatbeli eltérés nem képezheti reklamacio targyat

Ez a miszaki adatlap kiegésziti és felvaltia az 0sszes korabbi kiadast, az esetleges késdbbi valtoztatasok és
kiegészitések jogat fenntartjuk.

A kiadas jele és datuma: TRC-020/10-gru-tor, 24.01.2010
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