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JUBIN Metal primer

Korr6zidgatlo alapozé bevonat fém, illetve szines felliletekhez

1. Leiras, alkalmazas

A JUBIN Metal primer egy vizben diszpergalt sztirol-akrilat-kdt6anyag alapu korrézidgatld alapozé, korrézidgatld
bevonatbol, acélbdl, vasbdl, rézbdl, cinkbdl és aluminiumbol készilt egyszerl targyak védelmére, Kkeritések,
ereszcsatornak, radiatorok és radiatorcsévek (60°C-ig), géphazak, eléteté szerkezetek stb. A termék kiilsé és belsé
fellletekre egyarant alkalmas. A termék gyorsan szarad és nincs szaga. Javitja a végsé bevonatok tapadasat a fent
emlitett fémekhez. Az eszkdz haszndlat utan kénnyen moshaté vizzel. Ez a termék nem alkalmas tet6- és
turavédelemre. Ajanlott a vizszintes fellleteket egy minimalis lejtéssel (2%), késziteni legaldbb, hogy az eséviz lefolyon.
Azokban a helyeken, ahol pangdé csapadék all, a bevonatot gyakrabban kell megujitani. A termék beépitése el6tt
kerekitse le az éles éleket (minimalis le kerekités sugara 1,0 mm). A fém hegesztéseit teliesen meg kell télteni, hogy
megakadalyozzak a viz szivargasat, amely a csOveken és a profilokon bellli kondenzacidbdl szarmazhatnak. JUBIN
Metal primer nem alkalmas 6nall6 bevonatként. Meg kell védeni dekorativ bevonattal. A JUBIN Metal primer hasznalata
agressziv ipari kérnyezetben és magas sotartalml tengeri kdrnyezetben nem ajanlott. A konkrét esetekben torténd
alkalmazés részleteit az alabbi tablazat tartalmazza:

leiras javasolt védelem
alapoz6 bevonat dekoracios bevonat
- elsé festés acél vagy vas,
vagy szerkezetek 2 x JUBIN Metal primer 2 x JUBIN Metal
épuleteken kival
- felujito festés (a régi rézbdl, cinkbél és
bevonatok repedezettek | aluminiumbdl 2 x JUBIN Metal primer 2 x JUBIN Metal
és levalnak a felliletrél — | készilt elemek
a festés el6tt ezeket épuleteken bell
teljes egészében, vagy | vagy kivll
részben tavolitsuk el) acél vagy vas,
szerkezetek / 3 x JUBIN Metal
éplleteken bellll
acél, vas, réz, cink
és aluminium, 2 x JUBIN Metal primer 2 x JUBIN Decor universal
elemek, épuleteken
beltl
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illékony szerves anyag tartalom (VOC) <11

(a/1) EU VOC kévetelmény —
A/d kategoria
(2010.01.01.-t61): <130

szaradasi id6 tapintasra szaraz | ~2

T = +20 °C, leveg® rel. paratart. = 65 %

(6ra) tovabbi ~6
megmunkalasra
alkalmas

f6 dsszetevok: sztirénakrilat kétéanyag, kalcitos és magnézium-szilikatos téltéanyagok, titdn-dioxid, asszociativ siritd
anyag, korroziogatlék, viz. A bevonat egy honapon belill éri el a végleges fizikai-kémiai tulajdonsagait.

4. A feliilet el6készitése

Fellletek acélbél vagy vasbdl:

A korrodalt felliletet mechanikusan (kézzel vagy gépi Uton) drétkefével vagy P-080, P-100 vagy P-120 szemcsés
csiszolopapirral tisztitjuk.

A zsirtalanitas el6tt a rozsdat le kell porolni (gépet siritett levegével vagy kézzel, kefével vagy ecsettel). Kilonds
figyelmet kell forditani a hosszl rozsdasodas altal keletkezett mély kraterekre. A zsirokat és mas szennyezddéseket
alkohollal, acetonnal, nitro-higitéval vagy mas specidlis zsirtalanité szerrel tavolitjak el. Erésen zsiros fellletek esetén a
zsirtalanitasi eljarast tdbbszér megismételjik. A zsirtalanitas utdn az ésszes felliletet szaraz pamut toriékendével térélje
le (a t6rl6n ne maradjon szennyez&édés). Az alapfellletnek az alapozé korrézidégatld bevonat felhordasa el6tt szaraznak
és tisztanak, portdl és mas nem kivant vagy rosszul tapado részecskéktdl mentesnek kell lennie.

Kildnleges tulajdonsagok:

Ha a rozsdat sav-alapu (foszfor alapu) vegyi anyagokkal tavolitjak el, a fellletet alaposan le kell ébliteni vizzel, szaritani
és csak ezutan alkalmazhat6 az alapoz6 korr6zidgatlé bevonatot.

Horganyzott lemez alap (galvanizalas):

A felliletet szintetikus szall csiszolékenddvel csiszoljuk. A zsirokat és mas szennyez6édéseket alkohollal, acetonnal, nitro-
higitoval vagy mas specialis zsirtalanité szerrel tavolitjak el.

Er6sen zsiros fellletek esetén a zsirtalanitasi eljarast tdbbszdr megismételjik. Az alapfeliletnek az alapozé
korrézidgatld bevonat felhordasa el6tt szaraznak és tisztanak, portdl és mas nem kivant vagy rosszul tapadé
részecskéktdl mentesnek kell lennie.

TUzihorganyzott lemez alap:

Toérolje le a felliletet P-80 csiszol6papirral, vagy finoman csiszolja meg. A zsirokat és mas szennyezddéseket alkohollal,
acetonnal, nitro-higitéval vagy mas specidlis zsirtalanitdé szerrel tavolitjak el. Erésen zsiros fellletek esetén a
zsirtalanitési eljarast tdbbszér megismételjik. Az alapfellletnek az alapoz6 korr6ziégatld bevonat felhordasa el6tt
szaraznak és tisztanak, port6l és mas nem kivant vagy rosszul tapadé részecskéktél mentesnek kell lennie.

Réz vagy aluminium alap:

A korrodalt feluletet mechanikusan (kézzel vagy gépi Uton) szintetikus szalu csiszolékendével tavolitjak el. A zsirokat és
mas szennyezddéseket alkohollal, acetonnal, nitro-higitéval vagy barmilyen mas specidlis zsirtalanitd szerrel kell
kezelni. Erésen zsiros fellilletek esetén a zsirtalanitasi eljarast tobbszér megismételjik. Az alapfellletnek az alapoz6
korrézidgatld bevonat felhordasa el6tt szaraznak és tisztanak, portdl és mas nem kivant vagy rosszul tapadoé
részecskéktdl mentesnek kell lennie.

Régi bevonatok felujitasa:

A régi eltéréseket csak akkor kell eltavolitani, ha az alap szerkezetek szilardak, ebben az esetben csak erés drotkefével
vagy finoman csiszolva (180. vagy 220. csiszolépapir) kell mechanikusan megtisztitani a feliletet.
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5. A festék elékészitése

A JUBIN Metal primer alapozét hasznalat el6tt alaposan 6ssze kell keverni. Ecsettel t6rténé felhordas esetén tilos
higitani a terméke, a bevonatot gépi felhorddsa esetén, 10% -ig higithatja vizzel. Szérassal t6rténé felhordas esetén
kilénféle tipusu alacsony nyomasu pisztolyok (belsé levegbkeveréssel), valamint kilonféle kivitelli "airless" gépek, a
fuvoka atmérdjének és zemi nyomasanak a gyarté altali valasztasa szerint hasznalhatok. VIGYAZAT! A higitas esetén
gyorsan csokken a fedéképesség!

6. A festék felhordasa

A JUBIN Metal Primer-t vigye fel egy vagy két rétegben egy szaraz, tiszta fellletre ecsettel vagy spray-l (géppel).
Permetezéskor legalabb 80-100 mikron nedves filmréteget kell bevonni egy rétegben. A vastagsagot tébbszoér
ellendrizze egy mérd fésiivel, hogy megmeérje a nedves film vastagsagat. A gyors szaradas miatt javasoljuk megszakitas
nélkil, szalagokban térténd felhordast, a cseppek azonnali eloszlatasat, hogy azok ne szaradjanak.

A festés csak megfeleld id6jarasi korilmények kozott, illetve kedvezé mikroklimatikus feltételek mellett végezhet6: a
leveg6 és a felllet hémérséklete ne legyen +5 °C-nal alacsonyabb vagy +30 °C-nal magasabb (az optimalis
munkahémérséklet +10 °C és +25 °C kdz6tt van), a levegd relativ paratartalma pedig ne legyen 80%-nal magasabb. A
szabadban végzett munka esetén festés és a bevonat filmrétegének szaradasa kdzben védjik a fellleteket az erés
napsugarzastol és a széltél, de a védelem ellenére esé, kéd vagy erds szél (>30 km/h) esetén nem dolgozunk!

Becsillt illetve atlagos anyagsziikséglet egyrétegl felhordas esetén:
JUBIN Metal primer 80-100 ml/m?, a fellilet érdességétél fliggsen

Hasznéalat utdn a szerszamokat azonnal mossa le alaposan vizzel. Festékkaparéval huzza le a hengert, majd azonnal
alaposan 6blitse le a szerszamot vizzel.

7. Munkavédelem

Részletesebb utasitasok a termék kezelésére, az egyéni védbéeszkdzok haszndlatara, a hulladékgazdalkodasra, az
eszk0zOk tisztitasara, az elsésegély-nyujtasi intézkedésekre, a figyelmeztetd tablakra, a figyelmezteté szavakra, a
kockazatot meghatarozé Osszetevbkre, a veszélyhelyzetekre vonatkozé nyilatkozatokra és a biztonsagi adatlapra
a JUB honlapjan vagy kérje a gyart6tdl vagy az eladotédl. A termék beépitésekor az épitési, homlokzati és festési
munkalatok védelmére vonatkoz6 utasitasokat és el6irasokat be kell tartani.

8. Tarolas, szallitasi feltételek és eltarthatésag

Tarolas és szallitas +5 °C és +25 °C koz6tti hémérsékleten; kbzvetlen napfenytél védve, gyermekek elél elzarva,
FAGYTOL VEDVE TAROLANDO!

Eredeti, zart és sértetlen csomagolas esetén a felhasznalhatosag: legaldbb 36 hénap.

9. Minéségellendrzés

A termék min&ségi jellemzéit a belsé termelési specifikacié és a szlovén, eurdpai és egyéb szabvanyok hatarozzak meg.
A meghatarozott vagy el6irt minéségi szintnek valé megfelelést a JUB altal mar évekkel kordbban bevezetett atfogd
min6ségellendrzési rendszer, az 1ISO 9001 biztositja, mely sajat laboratériumainkban napi szinten, a Ljubljanai
Epitésligyi Hivatalban, és egyéb hazai és kuilféldi, figgetlen szakmai intézményekben pedig idészakonként biztositja a
minéség ellen6rzését. A megszaradt termék egészségligyi kifogastalansaganak ellenérzését a Maribori
Egészségvédelmi Hivatal Kérnyezetvédelmi Intézete végezte — a terméket megfelelének és egészségre artalmatlannak,
valamint gyermekjatékok és jatékszerek dekorativ védelmére is alkalmasnak mindsitette. A termék el6allitasa soran
szigorlan betartjuk a szlovén és az eurdpai kérnyezetvédelmi, valamint a munkaegészségiigyi és munkavédelmi
standardokat, amit az ISO 14001 és az OHSAS 18001 tanusitvanyokkal igazolunk.

10. Egyéb informaciok

A prospektusban feltiintetett miiszaki Utmutatot tapasztalataink alapjan allitottuk 6ssze azzal a céllal, hogy a termék
felhasznalasaval optimalis eredményt érjink el. A rossz termékvalasztasbdl, helytelen felhasznalasbé6l vagy rossz
minéségl munkavégzésbdl szarmazé karokért nem vallalunk felelésséget.

A szinarnyalat eltérhet a szinkartyan lev6tél vagy a mintatél, a AE2000 egydttes szin béli kilénbség — az ISO 7724/1-3
és a CIE DE2000 matematikai modell alapjan — a JUB szinkartya arnyalatai esetén maximum 1,5, illetve az NCS és RAL
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szinkartya esetén 2,5 lehet. Ellenérzéskor a tesztfelliletre felvitt, megszaradt festék és az ellenbrzés targyat képezé
arnyalat TRC JUB d.o.o0.-nal 6rzdtt standardja a mérvad6. A tébbi szinkartya alapjan készitett festék a JUB-nal
rendelkezésre allé bazisok és szinezépasztak legjobban hasonlitd valtozata, ezért ebben az esetben a kivant arnyalattél
valé egylttes szin béli eltérés az el6bbiekben feltlintetett garantalt értéknél nagyobb is lehet. A nem megfeleld
munkakdrilmények kbézotti munkavégzés, a festék miszaki adatlap utasitasaitél eltéré elkészitése, a kiegyenlités
szabalyainak figyelmen kiviil hagyasa, a nem megfeleléen el6készitett alapfelllet, miatti szinarnyalat béli eltérés nem
képezheti reklamacié targyat.

Ez a miszaki adatlap kiegésziti és felvaltja az 6sszes korabbi kiadast, az esetleges késébbi valtoztatasok és
kiegészitések jogat fenntartjuk.

A kiadas jele és datuma: TRC-020/19-cad, 15.02.2019
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A terméket olyan szervezet gyartja, amely rendelkezik az ISO 9001: 2008,
ISO 14001: 2004, OHSAS 18001: 2007 tandsitvannyal.




